9 SMRY

metalliral istys ry

SMRY-ohje

SG-lasijulkisivun CE-merkinnasta

7.4.2021

Tama SMRY-ohje on laadittu SG-lasijulkisivujen yhdenmukaiseksi CE-
merkintamenettelyksi. Ohje on voimassa, kunnes julkaistaan EN 13830:2015 tai vastaava,
jossa SG-lasituksen osuus on maaritelty tarkemmin. Ohje on laadittu yhteistydossa Tukesin
kanssa.

Ohje koskee EN 13830:2003 standardin mukaan luokiteltujen, SG-lasitettujen
julkisivujarjestelmien tuotehyvaksyntaa, joiden lasitus on mekaanisesti tuettu ja kiinnitetty,
ETAG 002, tyypit | ja Il mukaisesti. Suoritustason pysyvyyden arviointi- ja
varmennusmenetelma on kyseiselle julkisivuille AVCP luokka 2+, eli niille vaaditaan FPC:n
mukainen sisainen laadunvarmennus.

ETAG 002- SSG lasien AVCP luokat

s 0]
* Tyypit I ja lll - AVCP 2+ _—
* Lasinkannatus ja mekaaninen o gt e of .
e cduee e e € Typel Typell
k||nn|ty5_ bond failure
KUNNIZY; > o o g
* Sisaltyy valmistajan sisdinen "
laadunvarmennus FPC.
- - - - - Mechanical self-weight support
0n
« Tyypit Il ja IV - AVCP 1 —
o Retaining device to
* llman lasikannatusta ja mekaanista, m’wm\' Typelll Type
kllnnltysta bond failure . ‘
5

Structural sealant support frame

SG-julkisivun CE-merkinta

SG-lasijulkisivu CE-merkitaan normaalistl EN 13830:2003 mukaan. Osoituksena SG-
eristyslasien, liimausten ja sddsaumauksen vaatimuksenmukaisuudesta ja
soveltuvuudesta, tulee valmistajan liittda niiden asianmukaiset tekniset asiakirjat sisaisen
laadunvalvonnan (FPC:n) dokumentaatioon, joita ei toimiteta tilaajalle. Tekniset asiakirjat
tulee tarvittaessa esittaa viranomaiselle, esimerkiksi markkinavalvonnalle Tukesille.
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SG-eristyslasien asianmukaiset asiakirjat

Teknisena asiakirjana tulee SG eristyslaseille olla CE merkinta, standardien EN 1279-5 ja
soveltuvin osin SFS EN13022-1 mukaan. Eristyslasin valmistajalla tulee olla
massatoimittajan vaatimusten mukainen laadunvarmistus seka voimassa oleva sertifikaatti
osoituksena saadusta koulutuksesta ja valmistuksen auditoinnista.

SG-liimauksen ja sadsaumauksen vaatimustenmukaisuus tulee osoittaa, massauksen
suorittajalta saatavalla massatoimittajan teknisella asiakirjalla, kuten esimerkiksi technical
data sheetilla, technical service reportilla tai vastaavalla asiakirjalla, jossa on maaritetty
yhteensopivat aineet, saumojen mitoitukset ja mahdollisesti ko. kohteen materiaaleilla
suoritettavat limaus- ja saumaustestaukset. Sdasaumausten suorittajan tulee noudattaa,
massantoimittajansa valtuuttamana, ETAG 002 mukaisia menettelyja. Saumauksen
suorittajalla on oltava massatoimittajan vaatimusten mukainen laadunvarmistus seka
voimassa oleva sertifikaatti osoituksena saadusta koulutuksesta ja valmistuksen
auditoinnista.
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